MALZEMENIN DEPOLANMASI

Pres tugla tirtinleri, sudan uzak ve
Uzeri kapali olacak sekilde
uygulama alanina indirilmelidir.
Tuglalar naylon ambalajli paletlerde
muhafaza edilmelidir. Palet icindeki
malzeme, iscilik sirasinda elle veya
el arabasi ile santiye icerisinde sevk
edilebilir. Tuglalar tasinirken
hassas davranilmali ve kose
kirilmalarina engel olmak icin
diizglin istiflendirilmelidir.

UYGULAMADA KULLANILACAK
ALETLER

Pres tugla icin kullanilan aletler;
cirp1 ipi, mala, terazi, derz malasi,
keski, mastar, spiral makinesi.

HARC HAZIRLANMASI

Pres tugla 6riim harci
hazirlanirken, 1 6lcek katkisiz
portlant ¢cimentosu, 6 6lcek dere
kumu katilmalidir. Kullanilan su
temiz olmalidir. Mtimkun oldugu
kadar az su konulmalidir. Her har¢
karistirildiginda oranlarin ayni
olmasina dikkat edilmelidir.

UYGULAMA

Tugla 6rtlecek mekanin tim
sinirlar1 ve koselerini zemin
seviyesinde belirleyip, 6l¢tiimler
yapilir. Olgiim yapilirken, tugla
boyutlarina ilave olarak 1 cm.’lik
derz payini da hesaba katmak
gerekir.

Tugla 6ramt’ ne koseleri
yiikselterek devam edilmelidir. Ip ve
su terazisi ile tuglalarin dizilmesi
orumde kolaylik saglayacaktir.

Tugla yanina stirtilecek harg, én
ylUzlune bulasmayacak sekilde ve
sikistirilarak strtlmelidir. Sikisan
harg, yagmur suyunun duvar icine
sizmasini da Onleyecektir.

Tugla tizerine konulan mimkin
oldugunca koyu kivaml harg, tugla
Uzerine yayilir, kenarlara daha
yogun yerlesmesi icin malayla
sekillendirilir.

Pres tuglanin harcin tizerine
konmasi ile birlikte yanlarindan
tasan harg, malanin kenari ile
alinmalidir.

Pres tugla elle bastirilarak veya
hafif vuruslarla yerlestirilir ve
teraziye alinir.

Pres tuglalarda firinlama esasinda
topragin yapisindan dolay: ton
farkliliklari olusabilir. Bu sebeple
tugla duvar éramu sirasinda bu ton
farkliliklarini engelleyebilmek icin,
farkli paletlerden tugla alinarak
6ram yapilir.

Pres tugla 6rerken kesinlikle cita
kullanilmamali. Derzler diizgiin ve
10 mm olacak sekilde ayarlanip ip
cekerek dolu derzli uygulama
yapilmalidir.

Farkli renkte yapilacak derz dolgu
uygulamalarinda, prizini alan derz
harci kazinarak yerine derz dolgu
konulabilir.

Derzler sekillendirilirken, harcin bir
miktar kurumasi beklenmelidir.
Boylece daha diizgin ve
bulagsmadan derz cekilebilir.

Orgii sirasinda pres tuglalarin
delikleri acikta birakilmamali ve
harcla kapatilmalidir.

Derz derinligi ylizeyinden
maksimum 3 mm olacak sekilde
verilmelidir.

+ 4 derecenin altinda 6rim
yapilmamalidir.

Cok sicak havalarda 6riim
yapiliyorsa, tugla harcin suyunu
cekip mukavemeti azaltacag icin,
orulecek tugla, kullanimdan hemen
o6nce temiz su dolu bir kovaya
batirilip cikarilarak
nemlendirilmelidir.

Pres tugla duvar ile i¢c duvar
arasinda min. 50 mm izolasyon
boslugu birakilmali, 1s1 sartlarina
uygun olarak bu bosluga 1s1 yalitim
plag yerlestirilmelidir.

Tuglalarin kesilmesi gerekiyorsa,
kumun Uizerine yada yumusak bir
zeminde, keski veya spiral yardimi
ile kesilmelidir.

Uygulama sirasinda harcin tugla
ylzeyine bulasmas: durumunda,
harcin kurumasi beklenmeli,
kuruyan harg, tel firca ile
temizlenmelidir.

Uygulamadan sonra tugla ylizeyine,
boya, vernik, sirke, tuz ruhu ..vb.
malzemeler stirilmemelidir.
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