ISIKLAR CATI SISTEMLERI

VALENSIYA KiIREMIT UYGULAMA SARTNAMESI
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Teknik Ozellikler;

Valensiya Kiremit Ozellikleri;

Boyutlar : 42X25 cm

m? bazinda adet : 14 adet/m?

Su gecirmezlik : >20 saat(EN 539-1:2005)
Donmaya karsi direng : 150 dongu(EN 539-2:2006)
Agirlik/adet : 3,2 kg

Kiremit Montaj Cita aralig : 34,5 cm (distan disa)

1-Cati Osb’li ylizey olusturulmus olmaldir. Cati kenar citalari olusturularak cati uygulamasina
baslanir.

2-%20 ve lzerinde egim olan catilarda kullanilan Eps veya Xps Levha ile 1si yalitimi yapan
levha kullanilir. Catinin formuna uygun olarak mevcutta bulunan bacayi da dikkate alarak,
¢ati katmanlarinda kullanilacak olan isi yalitim levhasi kesilir ve OSB kaplamanin lzerine
yerlestirilir.

3-5*5 cm ebatliilk ¢ita ile alt tastyicih karkas olusturulur.

4- Egimli vadi dere igin kanalli oluk dere ortlsu ¢italara montajlanir. Oluga gelen kisim oluk
sekline gore kesilir.

5- Su yalitim ortisundn yerlestirilmesi;

Hava gegcirip su gecirmeyen buhar dengeleyici kiremit alti su yalitim 6rtisi, zimba tabancasi
yardimi ile ¢italarin etrafindan gerdirilerek tasiyici ¢italar Gzerine serilir.(Kullanilacak 6rti
agirhgr : 100 gr / m? ve Gzeri olmalidir).

6- Kiremit tasiyici latalarin montaji;
Cita ebadi : 30*50 mm
Valensiya Kiremit montaj ¢ita araligi : 34,5cm (distan disa)

Valensiya kiremit ebadina gore cita araliklari belirlenir ve daha 6nce alt tasiyici olarak ¢cakilan
citalar Gzerine montajlanir.
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7- Sacak havalandirma taragi ilk siraya ¢akilir. Uriiniin amaci kiremitlerin altina kus veya
yabanci cisimlerin girmesini engellemek ve ayni zamanda ¢ati sistemi igerisine hava girisini
saglamaktir. Montaj tamamlanir ve kiremit uygulamasina gegilir.

8- Kiremitler soldan saga, asagidan yukariya dogru dizilmeye baslanir. Yan sacak detaylari
tamamlandiktan sonra baca kenarina gelen kiremitler baca kenarlarina gére 6lgulerek
taslama makinesi ile kesilir. Riizgara karsi kiremitlerin mukavemetini arttirmak igin kiremitler
tespit elemanitile birbirine ve ¢ati tasiyici sistemine baglanir.

9- Asik Tasima Profillerinin Montaji ( Mahya Hatti): Mahya hattinda asik latasini tasiyacak
profilleri 50 - 70 cm araliklarla OSB ¢ati kaplamasinin {izerine vidalama ile monte edilir. Bu
ayaklarin yukseklikleri, cati egimine ve ¢ati katmanlarinin kalinhgina gore belirlenerek
ayarlanir. Asik tasima profillerine asik ¢itasi, ¢cati kaplamasi kiremitin st (sirt) hizasina gore
ayaklarin yukseklikleri ayarlanarak sabitlenir ve asik ¢itasi ayaklara vidalanir.

10-Havalandirma Kiremitinin Montajlanmasi;
Sarfiyat : 1 adet / 10 m?

10 m?¥de 1 adet olacak sekilde sacak havalandirma taragindan giren hava kiremit altinda
dolasarak sistemi havalandirir ve homojen olarak dolastiktan sonra havalandirma kiremiti
yardimi ile disari gikar.

11- Mahya Havalandirma bandinin montaji;

Mahya hattinda asik sistemi olusturulduktan sonra kiremit tizerine gelen kismi kendinden

yapiskanli, ortasi hava gegirip su gegirmeyen 6zel bir Griin olan mahya havalandirma bandi
mahya hatti Gzerine uygulanir. Bu uygulamada amag sistemin havalandiriimasina yardimci
olmak ve kiremit altina herhangi bir yabanci nesnenin girmesini engellemektir.

12- Mahya Kiremitinin Uygulanmasi;

Mahya havalandirma bandinin yapistirilmasi bittikten sonra mahya uygulamasina gegilir.
Baslangic mahyasinin agzi kapali olacak ve diger mahyalar mahya tespit elemani yardimi ile
asik latasi Gizerine montajlanacaktir. Burada amag ¢ati omurgasi lzerine gelen suyun saghkli
bir sekilde kiremit lizerine aktarilmasini saglamaktir.

13- Baca dibi detaylarinin olusturulmasi; Baca dibi igin 6zel olarak uretilmis kendinden
yapiskanli aliminyum bantlar ile suyun akis yoninin tersinden baslayarak uygulanir,
uygulamada dikkat edilecek husus, tam ortadan katlanip esit olarak baca ve kiremit tizerine
yapistirilmasi ve sag ile sol yanlarin uygulanmasinda en az 20 cm bini olusturulmasidir. Dort
kenarina da yapistirma islemi uygulanir.

14- Baski Citasi Montaji; Duvar ve baca dibi yalitim bandi uygulamasinin ardindan,
yapistirilmis olan bandin Ust noktalarina birer metal kapama ¢itasi montajlanir. Kesilerek
boyutlandirilan ¢itanin keskin kdseleri cekic yardimi ile doviilerek yumusatilir.
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